
JEL® JSF
Synchro-Gewindeschneidfutter
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M4 – M12 JSF-HSK-A63-20-96 5079502 6002000 63 34 4,5 – 11,2 96 0,98 ER20 DS/ER20

M4 – M20 JSF-HSK-A63-32-109 5079502 6003200 63 50 4,5 – 18,0 109 1,48 ER32 DS/ER32

M4 – M12 JSF-HSK-A63-20-160 5079602 6002000 63 34 4,5 – 11,2 160 1,40 ER20 DS/ER20

d × l d1 d2 L

M4 – M12 JSF-ZS1835-20-71 5079500 4002000 25 × 57 34 4,5 – 11,2 73 0,54 ER20 DS/ER20

M4 – M20 JSF-ZS1835-32-88 5079500 4003200 25 × 57 50 4,5 – 18,0 87,5 0,65 ER32 DS/ER32

-	 mit ISO 12164-1 HSK-A und 
	 Zylinderschaft DIN 1835

-	 innere Kühlmittelzufuhr (max. 50 bar)
-	 MMS 1-Kanalsystem

JEL®  JSF
Synchro-Gewindeschneidfutter

Lieferumfang: 
Synchro-Gewindeschneidfutter mit Kühlmittelrohr, Schraubensatz und Schlüssel. 
Spannzange und Dichtscheibe bitte separat bestellen.

Längenverstellung 2 – 4 mm
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4,5×3,4 14/18 DIN 52805 20045 52806 20045 52805 32045 52806 32045

5,5×4,3 18 DIN 52805 20055 52806 20055

6,0×4,9 18 DIN 52805 20060 52806 20060 52805 32060 52806 32060

7,0×5,5 18 DIN 52805 20070 52806 20070 52805 32070 52806 32070

8,0×6,2 18 DIN 52805 20080 52806 20080 52805 32080 52806 32080

9,0×7,0 22 DIN 52805 20090 52806 20090 52805 32090 52806 32090

10,0×8,0 22 DIN 52805 20100 52806 20100 52805 32100 52806 32100

11,0×9,0 25 DIN 52805 20110 52806 20110 52805 32110 52806 32110

12,0×9,0 25 DIN 52805 32120 52806 32120

14,0×11,0 25 DIN 52805 32140 52806 32140

16,0×12,0 25 DIN 52805 32160 52806 32160

JEL®  JSF
Synchro-Gewindeschneidfutter

Auf modernen CNC-Maschinen lassen 
sich Gewinde ohne Ausgleichsfutter im 
Synchronvorschub, auch „Rigid Tapping“ 
genannt  herstellen.

Bedingt durch das Umkehrspiel der Spindel 
wird der Gewindebohrer respektive 
Gewindeformer einseitig belastet. 
Verminderte Standzeit und Qualitätsmängel 
der erzeugten Gewindeoberfläche können 
die Folge sein.

JEL Synchro-Gewindeschneidfutter 
kompensieren den spielbedingten 
Längenfehler und schaffen die 
Voraussetzung für die optimale 
Performance Ihrer Gewindewerkzeuge.

Spannzange Dichtscheibe 
für Spannmutter

Spannzange Dichtscheibe 
für Spannmuttermit Innenvierkant mit Innenvierkant

Norm Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

Ihr PLUS:

	Optimale Werkzeugperformance
	Maximale Standzeit
	Einsatz mit innerer Kühlmittelzufuhr oder MMS 1-Kanalsystem möglich
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