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Eixo U para trocador automatico de ferramentas
Ferramenta eletronica KomTronic®

Especificacoes Técnicas

®’

\5

Modelo

KomTronic® uAs

KomTronic® HPS

Tipo

UAS-125-HSK63-E-Z-12-1a

HPS-115-HSK63-U-HSK32-2-2
HPS-115-HSK63-U-HSK32-8-2

[1/min]

(conforme o curso de deslizamento)

Diametro externo [mm] 125 115/105
Altura [mm] 166 180
Curso Radial s [mm] 12 (£ 6) 2(x1);8(+4)
Fixacdo na maquina HSK 63-A, SK 40, CAT 40, HSK 63-A, SK 40, CAT 40,
BT 40 BT 40
Fixacao da ferramenta Sistema de fixacdo modular HSK 32
Peso [kg] 7,6 6,8
(com fixacdo HSK, sem adaptador) 6,8
Avanco [mm/min] 200 Médio de 120
Médio de 480
Rotacdo maxima permitida 1020 - 4000 ca.8000

(balanceamento e compensagdo de forca centrifuga)

Refrigeracao interna

30

30, Compativel com lubrificacao

[bar] minima por névoa
Aplicacdo Curso de usinagem médio Acabamento com alta rotagao
e/ou longo
Isolacdo: IP 67

Modos de operacao: - Eixo NC completo por interpolacao

- PTP (ponto a ponto, por fun¢des dinamicas com interpolagao)

A Ferramenta eletrénica KomTronic usada com as ferramentas e insertos KOMET possibilita operacdes de usinagem que até
agora seriam inimaginaveis em um Centro de usinagem.

Pecas podem ser completamente usinadas com alta precisdo e economia de tempo usando as opcdes de torneamento externo

e interno, chanfrar e contorno feito pelo CNC.




Eixo U para trocador automatico de ferramentas @ MET.
Ferramenta eletronica KomTronic®

KomTronic: P70 KomTronic® uas KomTronic: HPsS
P70-160-HSK100-E-Z-22-1 UAS-160-HSK100-E-Z-50-1 HPS-160-HSK100-U-ABS32N-2-1
HPS-160-HSK100-U-ABS32N-8-1
160/115 160/145 160/105
203,5 217,5 246,5
22 (+11) 50 (+ 25) 2(x=1);8(+4)
HSK 100-A, SK 50, CAT 50, HSK 100-A, SK 50, CAT 50, BT50 HSK 100-A, SK 50, CAT 50, BT50
BT 50 ABS32N
Sistema de fixacdo modular Sistema de fixacdo modular
13,8 12,5 14,8
15
250 250 Médio de 120
Médio de 480
750-4000 560-4000 4000
(conforme o curso de deslizamento) (conforme o curso de deslizamento) (balanceamento e compensacdo de forca centrifuga)
30 30 30
Curso de usinagem médio Curso de usinagem médio Acabamento com alta rotagao
e/ou longo e/ou longo
Caracteristicas do avanco do curso Caracteristicas do avanco do curso
para os modelos UAS e P70 para os modelos HPS
min’! min’




CUSTOS DE
INVESTIMENTOS

Economia:

Utilizacdo de maquinas
convencionais ao invés de

maquinas especiais;

Reducgdo do niimero de

ferramentas;

CUSTOS FIXO0S

Reducao de custos:

Toda a usinagem é feita
em uma Unica maquina.
Reducdo do nimero de

operagdes de usinagem;

Reducdo do nimero de

troca de ferramentas;

Eixo U para trocador automatico de ferramentas
Reduza os custos e aumente o rendimento com as ferramentas eletronicas KomTronic®

CUSTOS
OPERACIONAIS

Baixo custo:

Toda a usinagem é feita
em uma Unica maquina sem a

necessidade de torneamento;

N&o é necessaria a maxima
performance da maquina,

baixo consumo de energia;

Dispensa montagem

para usinagem em tornos. Reposicao do tempo de consumo Um comando compacto no

em usinagem circular. eixo U ao invés de muitos

comandos auxiliares.

custo fixo economia dos
+ +

reduzido

Baixos custos de

investimentos custos operacionais

Melhora na competitividade e

aumento na qualidade
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Exemplos de usinagem

Assento de Valvulas Concordancia de raios em Matrizes
diametros internos

Sentido de usinagem

Encaixe de rolamentos Barra de direcao Furos com passagem de
refrigeracdo (defletores)

Exemplos de aplicacao

2

Usinagem externa

3

Alojamento (usinagem interna)

Contorno de usinagem




Eixo U para trocador automatico de ferramentas
Vantagens da usinagem completa

Exemplo: Ranhuras
Ranhuras com varios comprimentos e —

profundidades com uma ferramenta. Fuso HSK100 ¢
A peca é girada a 180° para que os dois lados —t

sejam usinados. ‘—‘_I_Lm J
Economia:

Uma economia significante é feita com um ]:d 1)
melhor acabamento da superficie

comparando-se com o torneamento.

Exemplo: Ranhuras com perfil radial

Perfilando raios com insertos especiais Fuso HSK100
para ranhuras.

Usinagem de uma extensao de pecas de
diferentes tamanhos.

Economia:

e Ferramentas;

e Tempo de usinagem em um centro de
usinagem sem a necessidade de re-fixacao.

Exemplo: Perfil esférico
Fuso HSK63

Usinagem de dois raios diferentes
e concordantes.

Perfil esférico com dois centros
diferentes e um chanfro.

Inserto de
desbaste

V)

Economia:
e Ferramentas com perfil especial;
* Troca de ferramentas para usinagem Inserto de
completa do perfll, acabamento
e Tempo de usinagem em comparagao
com o torneamento.




[ KOMET.

4
Exemplo: Furo cénico
Fuso HSK63
Fazer um furo conico reverso com chanfro
na saida em peca de aluminio.
A operagao nao pode ser feita em torno em
funcao da forma da peca.
0 furo conico é produzido em varios passos a
partir de um furo cilindrico. =
Acabamento - Rz 2.6 e Rmax 3.5 ﬁ U
Angulo de distribuicao de 32.4"
Economia:
Custo de investimento em uma maquina especial.
5
Exemplo: Perfil externo de tubo (Macho)
Fuso HSK63
Torneamento externo com ferramenta
combinada em uma peca de aluminio.
A ferramenta é feita com um inserto de perfil para
0 contorno e um inserto para ranhuras.
Economia: I
¢ Ferramentas e troca de ferramentas; © ]] Y
¢ Tempo de usinagem em funcao do acabamento |

conseguido em um centro de usinagem. V
o

As informacoes técnicas fornecidas neste catalogo dependem do ambiente e das condi¢des de aplicacao (tais como maquina,
temperatura ambiente, lubrificacao/refrigeracdo usadas e dados de usinagem desejados): estas baseadas em condices
satisfatorias de aplicacao, uso e procedimentos com limites de velocidade do fuso fornecidas as ferramentas.
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Modulos de faceamento, compativeis com a unidade de comando UA-160

Madulo de
faceamento

Compensacao de
forca centrifuga

PRE 115

PRE 145

Posicionamento do

curso radial [mm]

8(x4)

22 (£ 11)

50 (+ 25)

Aplicacoes

Usinagem de alta precisao

com cursos de até 8 mm

Cursos de até 22 mm e

usinagem de alta

Cursos longos de até 40 mm, para

usinagem de perfis profundos ou

ambas as direcdes

performance pecas com didmetros muito
diferentes
Precisao de usinagem
[mm] +0.004 +0.01 +0.015
Caracteristicas do
avanco do curso
4000 - 4000 4000

+ é 0 deslocamento a partir

da posicdo central em i

L +11 *25




Eixo U para trocador automatico de ferramentas
KomTronic® - sistemas modulares de fixacao

de ferramentas

A ferramenta de usinagem pode ser montada diretamente no
cabecote. Os adaptadores abaixo estao disponiveis quando forem
usadas ferramentas standard (outros tipos de fixacdo também

podem ser solicitadas).

ABS 32 N
XP80 01020

ABS 40N
XP80 01030

»

Haste cilindrica 1
XP80 01040

ABS 50 N: XP80 01550

Haste cilindrica 20:
XP80 01040

Haste cilindrica 32:
XP80 01560

UniTurn®: XP80 01530

Programacao sem dificuldades...

GO U15

G120

G1U14.5 Z-0.5
G17-6

G1U14

G1 U13.75 Z-6.25
G1Z-17

G1U13.5

G12-25

G3 Z-34.18 U9.9 E13.5
G1Z-42 U12

GO U9.75

G0Z10

@® ©® OO ©

quebrar canto

diametro
quebrar canto

diametro

raio
angulo

[ KOMET.



Eixo U para trocador automatico de ferramentas

KomTronic° Hps e KomTronic® UAS
HPS-115 / UAS-125

HPS
UAS

Estator g

O o

@ 8.4 mm, comprimento max. 5m

Modulador

Conexao 48V

KOMET
Maquina / Fuso ] @ 11.1 mm
Painel elétrico
115/230V
300W
a Cabos Maquina
KOMET
PLC: ©8.2 mm
11in
3 out 4+—— Bus X93
NCA
PLC X91, X102 NC compativel
(2, g
NC: +10V nominal value X101 > 24V 0,5A
analogue val / 4_
axis module 4 Actual value X171 Magquina
e Conexdes KOMET / /
Fabricante da Maquina KOMET®

Pode ser integrado com a maioria dos comandos com simples seqiiéncias de

movimentos
Operacao ponto a ponto (PTP) com a ferramenta eletréonica KomTronic®

A ferramenta eletrénica KomTronic pode ser usada no modo ponto a ponto (PTP) para tarefas simples de
usinagem, como ranhuras e faceamento. Até 16 posicdes gravados na ferramenta (eixo U) podem ser chamadas
de uma conexao PLC usando comandos M/H. A informacao das posicdes é gerenciada com um software. Para este
modo de operacao é necessario um PLC de 8 inputs/7 outputs.

Instalado nos seguintes comandos

A ferramenta eletréonica KomTronic® opera como eixo NC completo nos
comandos abaixo:

Siemens 840C, 840D

Fanuc 16i, 18i, 21i, 30i

Heidenhain ~ TNC 426, iTNC 530, Mill Plus

Indramat MTC CNC
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KomTronic’ p70, KomTronic° Hps @ KomTronic® uas
HPS-160, UAS-160, P70-160

HPS i
. P70 + UAS

Estator ?_:
| Ty Comprimento Fixo ?

2m@ 84 mm
Modulador

__

Conexao 24V

o

KOMET
Maquina / Fuso 011.1mm
Painel elétrico Fonte 24V
115/230V
300W
Cabos Maquina
KOMET
PLC: @ 6.5 mm
Min 24V 0,5A
3 out Bus X93
NCA
PLC X91, X102 NC compativel
NC: +10V nominal value X101 >
analogue /
axis module < Actual value X171

Conexoes KOMET / /

KOMET®

1.Conexao PLC
Necessario PLC 11 inputs / 3 outputs. Necessario comando 3M para selecionar as fungdes do eixo U.

2.Valor nominal

+10V valor de velocidade nominal do comando NC do modulo de eixo analogo para o comando
NCA KOMET.

3.Valor incremental de posicao
A posicao corrente é transmitida do NCA KOMET para comando NC do modulo de eixo analogo. As
seguintes configuragdes de sinal sdo necessarias:
o TTL level in acc. Com RS422, interpolado
e 1Vss
® 11pAss
e Posicionador absoluto SSI

A ferramenta eletronica KomTronic® nao precisa de fonte de energia para o
comando NC.

11
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KOMET GROUP GmbH
ZeppelinstraBe 3

74354 Besigheim

Tel. +49(0)7143.373-0
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info@kometgroup.com

BRASIL

Komet do Brasil Ltda.
Rua Brasileira, 439

07043-010 Guarulhos - Sao Paulo

Tel. +55(0)11.6423-5502
Fax +55(0)11.6422-0069
info.br@kometgroup.com

INGLATERRA

KOMET (UK) Ltd.

Unit 4 Triton Park
Brownsover Road

Swift Valley

Rugby, CV21 1SG

Tel. +44(0)1788.5797-89
Fax +44(0)1788.5797-90
info.uk@kometgroup.com

JAPAO

KOMET GROUP KK

2202-1 Ooyama Komaki city
485-0026 Aichi

Tel. +81(0)568-74-7331

Fax +81(0)568-74-7332
info.jp@kometgroup.com

POLAND

KOMET-URPOL Sp.z.0.0.
ul. Stoczniowcow 2
47-200 Kedzierzyn-Kozle
Tel. +48-77-482 90 60
Fax +48-77-406 10 70
info.pl@kometgroup.com

SUICA

KOMET DIHART AG Precision Tools

Industriestrasse 2

4657 Dulliken

Tel. +41(0)62.2854-200
Fax +41(0)62.2854-299
info.ch@kometgroup.com
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KOMET Precision Tools GmbH & Co. KG

ZeppelinstraBe 3

74354 Besigheim

Tel. +49(0)7143.373-0
Fax +49(0)7143.373-233
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CHINA
KOMET GROUP

Precision Tools (Taicang) Co., Ltd.

(Headquarter Asia Pacific)
No. 5 Schaeffler Road

Taicang, Jiangsu Province, 215400

Tel. +86(0)512.535757-58
Fax +86(0)512.535757-59
info.cn@kometgroup.com

iNDIA

KOMET Precision Tools India Pvt. Ltd.
121/B, Bommasandra Industrial Area

BANGALORE - 560 099
Tel. +91-80-27834821

Fax +91-80-27834495
info.in@kometgroup.com

MEXICO

KOMET de Mexico

S.deR. L. de CV

Acceso ,A”, No. 110

Parque Industrial Jurica,
76120,Queretaro,Qro.Mexico
Tel. +52-442 2-18-25-44

Fax +52-442 2-18-20-77
info.mx@kometgroup.com

RUSSIA

KOMET GROUP GmbH

ul. Spartakovskaya, 2V
420107, Kazan

Tel. +7 843 5704345

Fax +7 843 2917543
info.ru@kometgroup.com

REPUBLICA CHECOSLOVACA
KOMET GROUP CZ s.r.o.

Na Hdrce 1041/2,

160 00 Praha 6

Tel. +42(0)2 3501 00 10

Fax +42(0)2 35 31 18 90
info.cz@kometgroup.com

ALEMANHA

KOMET JEL Precision Tools GmbH & Co. KG
RuppmannstraBe 32

70565 Stuttgart / Vaihingen

Tel. +49(0)711.78891-0

Fax +49(0)711.78891-11
info@kometgroup.com

FRANCA

KOMET GROUP S.a.r.l.
46-48 Chemin de la Bruyere
B.P. 47

69572 Dardilly CEDEX

Tel. +33(0) 4 37 46 09 00
Fax +33(0) 4 78 35 36 57
info.fr@kometgroup.com

ITALIA

KOMET Utensili S.R.L.
Via Menotti Serrati 74
20098 S. Giuliano Mil.
Tel. +39-02-98 40 28 1
Fax +39-02-98 44 96 2
info.it@kometgroup.com

AUSTRIA

KOMET GROUP GmbH

Wagramer StraBe 173

1220 Wien

Tel. +43-1-2 59 22-04
+43-1-2 59 22-12

Fax +43-1-2 59 22 12-76

info.at@kometgroup.com

SUECIA

Square Tools AB

Box 9177

20039 Malmo

Tel. +46-40-49 28 40

Fax +46-40-49 19 95
info.se@kometgroup.com

EUA

KOMET of America, Inc.

2050 Mitchell Blvd.

Schaumburg

IL 60193-4544

Tel. +1-8 47-9 23 /84 00
+1-8 47-9 23/ 84 80

Fax +1-8 00-8 65/ 66 38

customerservice@komet.com
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